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Anotacija: Skrotésanas iekartas atrodas katra liela metalapstrades uznemuma, tas nepieciesamas, lai efektivi
varétu attirit térauda detalas, un péc attirisanas kvalitativi veikt krasosanas darbus. SkrotéSanas iekarta ievérojami
uzlabo detalu apstradi un to kvalitati.

Tomeér reti kurs aizdomdjas par to, ka optimizét noskroteto detalu kvalitates uzraudzibu, ipasi ziemd kad klist
vesaks un ir nepieciesams uzraudzit skrotéSanas telpas temperatiiru, mitrumu un rasaspunktu.

Tapéc st izpéte ir vérsta uz to, lai noskaidrotu cik liela skrotesanas ietekme ir uz materialu, kadi ir skrotésanas
veidi un tehnologijas, un kadu ietekmi uz noskroteto materialu atstaj temperatiiras svarstibas skrotesanas iekartas telpa.

Tiks aprakstits kadus uzlabojumus varétu veikt skrotésanas iekartai, kade] sie uzlabojumi ir nepieciesami un ar
kadam komponentém uzlabojumi tiktu panakti.

Atslégas vardi: metalapstrade, krasosana, skrotésana.

Ievads

Jebkura liela un maza metalapstrades uznémuma atradisies térauda attiriSanas iekartas. Sis
iekartas nepiecieSamas, lai sagatavotu térauda konstrukciju tas krasoSanai. Viena no §tm iekartam
ir skrosu striikklas iekarta. Iekarta parasti ir stacionara un tiek izmantota gan mazu konstrukciju
apstradei, gan lielu. Iekartai darbojas ar lielu saspiesta gaisa spiedienu un abrazivam t€rauda vai
stikla dalinam, kuras triecas pret t€rauda virsmu, virsma tiek attirita no elJam un netirumiem. Lielako
dalu §1s iekartas ekspluatacija laika, tiek izmantotas t€rauda skrotis. Skrotis térauda virsmu padara
abrazivu un pateicoties $ai ipa§ibai, krasas dalinas ar $o virsmu sakeras labak. ST metode paildzina
krasotas virsmas noturibu un ilgmuZzibu. Lai kontrol€tu S§1 procesa kvalitati uznémuma krasosanas
kvalitates kontrolieris, veic vairakas darbibas péc skrotéSanas, lai parliecinatos, ka t€rauda virsma ir
sagatavota kvalitativi un var tikt nodota talak kraso3anai. ST procesa kvalitates kontrole ir Joti svariga,
lai nodroSinatu detalai ilgmiiZzibu un aizsardzibu pret koroziju.

1. att. GTYV blast iekarta. [10]
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Teérauda skrotéSanas tehnologija

Metala virsmu apstrades tehnologija, kuras pamata ir sferiska tipa siko dalinu iedarbiba uz
metalu tiek dévéta par metala skrosu apstradi. ST metode darbam ar metalizstradajumiem ir auksts
apstrades veids. Abraziviem lidzekliem, kas skrosu operaciju veikSanas procesa tiek padoti uz metala
virsmas ar augstu spiedienu, piemit energokinétiskas Tpasibas. Pateicoties Sai kvalitatei, skrotésana
dod iesp&ju pilniba nonemt netirumus no virsmas un operativi panakt nepiecieSamo materiala
kvalitati. Metala skroSu apstrades izmantoSana sniedz iesp&ju veikt efektivu aplikuma nonemsanu no
materiala virsmas, veikt globalu riisas aplikuma tiriSanu, panakt nepiecieSamo apstradajamas virsmas
raupjumu (turpmako krasosanas darbu veikSanai), nepiecieSamibas gadijuma virsmu padarit mat&tu.
Tapat ari skro$u darbpliismas dod iesp&ju pilniba nopemt no metala virsmas korozijas peréklus. ST
metala virsmu apstradasanas veida dél izstradajums iegiist papildu noturibu, kas ir paligbarjera un
drosa barjera no konstrukcijas elementu bojasanas ar koroziju, no erozijas reakciju progresésanas, no
plaisu paradiSanas monolitajos savienojumos. Tadg] konstrukciju kalposanas laika pagarinasanai un
metalizstradajumu tehnisko Tpasibu uzlabosanai, skrosu apstrade ir vislietderigakais risinajums.

Procesa ipasibas.

Apstrade ar skroSu striklu ir mehaniska metode metala virsmu apstradei, izmantojot metala
dalinas. Specials aprikojums paatrinas $avienu lidz milzigiem atrumiem (100 m/s) un pados to caur
skrosu sprauslu uz darba virsmu. Tadgjadi no metala tiek nonemts liekais slanis. Ta dzilums ir atkarigs
no abrazivo dalinu lieluma un iekartas jaudas. Skrosu striikla tiek izmantots abrazivs materials
(skrotis). Ir vairaki abrazivo dalinu veidi, kas ir piem&roti dazada veida metaliem un sakausg€jumiem.
Stradajot ar augstas cietibas materialiem, ir jaizv€las abrazivs, kas p&c izturibas nav zemaks par
apstradajamo virsmu.

Teérauda skroSu veidi
Metala apstrades rezZimu var regulét, izmantojot skrosu veidus. SkroSu dalinas miisdienas
izgatavo no dazadiem materialiem, kas ietekm@ abrazivas Ipasibas. SkroSu popularakie veidi:

1. Saskelts dzelzs skrotis. Izgatavots no Cuguna, kas ir granuléts. Piemérots risas, oglekla
nogul$nu un katlakmens nopemsanai. Ar1 ¢uguna skrotis var izmantot, lai izveidotu mat&tu
apdari un raditu nelielu raupjumu.

2. Skrotis uz lieta t€rauda bazes. Tas razo vairakas Skirn@s atkariba no oglekla satura térauda
(sadi var kontrolet skrosu cietibu). Lietais teérauds ir piemé&rots masivu metala konstrukciju
apstradei uz ¢uguna un t€rauda bazes (velm&jumi, sijas u.c metala konstrukcijas).

3. Skrotis uz sasmalcinatu te€raudu bazes. Tas razo vairakas skirnes (granulas atSkiras viena no
otras péc izméra, formas, stipruma utt.). Lielisks risinajums liela gabarita metala konstrukcijam.
Materiala galvena prieksrociba ir ta augsta izturiba (tade] skrotis var izmantot daudz reizu, kas
samazina darba galigas izmaksas).

4. Skrotisuz aluminija vai aluminija sakausgéjumu bazes. Nav piemerots cietajiem sakausgjumiem
uz dzelzs bazes, bet piemérots aluminija un dazadu miksto sakaus€jumu apstradei. Aluminija
skrotis nedeformé virsmu, kvalitativi attira to no katlakmens, riisas, sodr&jiem.

5. Stikla skrotis izgatavo augstas stipribas lodisu veida, kas neplist un nedeformgjas, §is 1pasibas
padara So materialu loti ekonomisku. Piem&rotas vidgji cietu metalu sakaus&jumu tirisanai, lai
gan stikla lodites var izmantot ar1 dzelzs sakausgjumu tiriSanai. Materiala galvena priekSrociba
ir piesarnojuma neesamiba.

Kvalitates kontrole
Uzn@mumi kuri darbojas ar skroSu striiklu iekartam kvalitates kontroli veic ar vienkar§am un
parbauditam metodem:
Udens atgriidoas Ipasibas parbauda ar fidens palidzibu, §1 parbaude palidz saprast ,cik uz
virsmas ir sakrajies abrazivais materials un cik efektivi virsma ir attirita no taukiem un ellas.
Limlentes tests palidz saprast, cik labi virsma ir attirita no putekliem, pie virsmas tiek
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pieliméta balta Iimlente un tad norauta, apskatot Iimlentes apaks€jo dalu un salidzinot to ar standarta
dotajiem paraugiem tiek noteikta detalas virsmas kvalitate.

Parbaude ar udeni tiek piemérota, lai redz€tu cik labi ir noskrotéta detalas virsma, ja
uzpilinot vienu pili Gidens uz noskrot&tas virsmas, ta vieta nekavéjoties sartis€ tad detala ir noskroteta
kvalitativi.

Virsmas raupjuma kontrole tiek veikta ar sertificéta Sablona parbaudi, uz §1 Sablona atrodas
4 virsmas veidi, kas atbilst dazadiem virsmas raupjumiem, vizuali salidzinot Sablona virsmu ar
noskrotétas detalas virsmu ir iesp&jams noteikt virsmas raupjumu detalai.

AttiriSanas pakapes noteikSana, Sis parbaudes veids tiek istenots ar ISO 8501-1:2007
gramatas palidzibu, $aja gramata atrodas Sabloni ar kuru palidzibu tiek vizuali novertéta noskrotetas
detalas virsma.

Temperatiiras un mitruma kvalitates kontrole telpa, nepiecieSama, lai uz noskrotétas
detalas neveidotos rasas punkts, dél kura detala var tik paklauta oksidacijas procesam, kuru ar
neapbrunotu aci cilvéks nevar pamantt.

2.att. Skroteta konstrukcija. [autora veidots attels].

Rezultati un izvertéjums

Nemot véra skrotéSanas tehnologijas pasibas, ir skaidrs, ka skroté$anas laika ir loti svarigi
izvel@ties pareizo abrazivo materialu. Izv€loties abrazivos skrotéSanas materialus, tiek ietekméts
skrotétas virsmas raupjums, un skrotéSanas atrums. Jo smalkakas skrotis, jo virsma biis gludaka un
virsmas raupjums biis mazaks, toties skrot€Sanas atrums biis zemaks. Jo lielakas skrotis, jo virsmas
raupjums bus lielaks, un skrotéSanas atrums bus augstaks. Ka art tads pats efekts tiek panakts, ja
salidzina apalas skrotis un Skeltas skrotis. Ar apalajam skrotim samazinas gan skrot€$anas atrums,
gan virsma raupjums. Savukart Skeltas skrotis palielina virsmas raupjumu un skrotéSanas atrumu.
Liela ietekme ir arT skroSu frakcijai, jo lielaka frakcija, jo liekaks skrosu kalpoSanas laiks un lielaks
virsmas raupjums, no minusiem, tiek pateréts vairak krasas pirmajos slanos, kas izskaidrojam ar
lielo virsmas raupjumu. Jo skrosu frakcija ir mazaka, jo mazaks ir to kalpoSanas laiks, tapec ka tas
regeneracijas procesa atrak tiek parverstas puteklos.

Kvalitates kontrole Sim procesam ir salidzinosi vienkarss, lielako dalu gadijumos, pietiek ar
vizualo kontroli un virsmas salidzinaSanu ar Sablonu. Svarigi, lai parvedot detalu no skrotétavas uz
krasotavu, nav lielas temperattras izmainas, kas var radit mikro riisu, un péc krasoSanas §is riisas dél,
detala laika dala sak rusét.

IevieSot skrotéSanas iekartai skarienjutigo displeju, kur§ noradis temperattiru un mitrumu, tiks
atvieglota un uzlabota kvalitates kontrole, jo Sie divi mérjjumi tiek uzraudziti 24 stundas, 7 dienas
nedéla, Sos mérfjumus var patstavigi redzet datora, saglabat un salidzinat ar citu dienu mérjjumiem.
Displejam arT ir iesp&ja uzraudzit pasu skrotéSanas iekartas mehanismu, [idz ar to ja notiek skrotéSanas
iekarta kads bojajums, operatoram uzreiz tiek paradits, kur So bojajumu var meklet, §1 funkcija atvieglo
iekartas remontu un tas uzturéSanu.
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3.att. centralais vadibas bloks. [autora veidots attéls].
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